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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Leiteinrichtung fur bogenformige Bedruckstoffe in einer Druckmaschine 

(57) Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Leitein- 
richtung fur bogenformige Bedruckstoffe in einer Druck- 
maschine zu schaffen, die insbesondere eine sichere Bo- 
genfuhrung gestattet und die Gefahr des Abschmierens 
spurbar reduziert. Gelost wird das dadurch, indem eine 
Leiteinrichtung mit Fuhrungsflache in dieser Fuhrungsfla- 
che Offnungen aufweist, die mittels eines Pneumatiksy- 
stems mit Blasluft oder Saugluft beaufschlagbar sind. Die 
aus wenigstens einem Leitmodul gebildete Leiteinrich- 
tung 7 weist einen mit dem Pneumatiksystem in Funkti- 
onsverbindung stehenden Stromungskanal auf. Die dem 
Bedruckstoff zugeordnete Deckflache des Stromungska- 
nals weist eine Fuhrungsflache aus einem luftdurchlassi- 
gen, porosen Material auf, um der Fuhrungsflache diffuse 
Luftstromungen zum Fuhren des Bedruckstoffes zu erzeu- 
gen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Leiteinrichtung fur bogenfor- 
mige Bedruckstoffe nach dem Oberbegriff des Hauptan- 
spruches. 5 

[Stand der Technik] 

Eine Leiteinrichtung dieser Art ist aus EP 0 156 173 Bl 
zum Fiihren von ein- bzw. beidseitig bedruckten bogenfor- 10 
migen Bedruckstoffen bekannt. Diese Leiteinrichtung ist 
durch modular angeordnete Stromungskanale gebildet, wel- 
che Offnungen als Luftdiisen in der Fiihrungsflache aufwei- 
sen. Die Stromungskanale weisen eine Mehrzahl von Liif- 
tern fur die Versorgung mit Blasluft bzw. Saugluft auf. 15 

Weiterhin ist eine Bogenleiteinrichtung mit pneumatisch 
beaufschlagbaren Diisen fiir eine Druckmaschine aus 
EP 0 725 025 Bl bekannt. In Forderrichtung eines Bedruck- 
stoffes sind im Einlaufbereich einer Fiihrungsflache die Dii- 
sen mit Saugluft oder Blasluft beaufschlagbar und zwischen 20 
dem Einlaufbereich und den Auslaufbereich sind die Diisen 
mit Blasluft beaufschlagbar. Dabei fuhrt zumindest ein Teil 
der Diisen die Blasluft im wesentlichen tangential zur Ober- 
flache der Fiihrungsflache zu. 

Aus DE 43 08 276 C2 ist eine Bogenleiteinrichtung be- 25 
kannt, die unter anderem bei Einsatz einer Trocknereinheit 
eine die Bogenleitflache kiihlende Kuhleinrichtung auf- 
weist. Die Bogenleitflache weist eine Vielzahl von mittels 
Blasluft durchstrombare Offnungen auf. Dabei ist eine ein- 
zelne Offnung durch eine in die Bogenleitflache als Prallfla- 30 
che integrierte Stirnflache mit einem geneigt in die Bogen- 
leitflache einmiindenden Stromungskanal gebildet. Die 
Kuhleinrichtung ist als Kiihlwanne mit einem Wannenboden 
und einem Deckel ausgefiihrt, wobei der Deckel das Bogen- 
leitblech darstellt. 35 

Eine weitere Leiteinrichtung, welche einer Trocknerein- 
richtung benachbart zugeordnet ist, ist aus JP-Patent-Ab- 
stracts 57-22056 (A), M-130, May 21, 1982, Vol. 6/83 be- 
kannt. Die Leiteinrichtung ist kastenformig ausgebildet, ist 
von einem Kiihlmittel durchstrombar und weist an der Ober- 40 
seite ein mit einer Vakuumpumpe gekoppeltes Saugsystem 
auf, welches aus mehreren Saugnuten und Sauglochern ge- 
bildet ist. 

Bei diesen Ausfuhrungen ist es nachteilig, daB bei der 
Verarbeitung von im GreiferschluB gefuhrten bogenformi- 45 
gen Bedruckstoffen diese zur Wellenbildung (Flattern bzw. 
zum Einrollen oder Umschlagen der Hinterkanten) neigen 
und damit an der jeweiligen Leiteinrichtung eine Ab- 
schmiergefahr fiir den geforderten Bedruckstoffes besteht. 
Weist die Druckmaschine eine Trocknereinrichtung fiir den 50 
Bedruckstoff auf, so erfolgt auch ein Warmeeintrag in die 
Leiteinrichtung. Um einerseits einen Materialverzug und 
andererseits Beschadigungen des Bedruckstoffes zu vermei- 
den, sind die Leiteinrichtungen von einem Kiihlmittel 
durchstrombar. Wird beispielsweise ein Teilbereich einer 55 
Leitflache ungeniigend gekiihlt, so besteht die Gefahr, daB 
zumindest lokal eine Beeintrachtigung der Druckqualitat 
des Bedruckstoffes erfolgt. 

[Aufgabe der Erfindung] 60 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine Leitein- 
richtung fiir bogenformige Bedruckstoffe in einer Druckma- 
schine zu schaffen, die die genannten Nachteile vermeidet, 
die insbesondere eine sichere Bogenfiihrung gestattet und 65 
die Gefahr des Abschmierens spiirbar reduziert. 

ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Ausbil- 
dungsmerkmale des Hauptanspruches gelost. Weiterbildun- 



gen ergeben sich aus den Unteranspriichen. 

Ein Vorteil der Erfindung ist darin begriindet, daB der bo- 
genformige Bedruckstoff sicher und abschmierfrei in einer 
Forderebene fuhrbar ist, so daB die Neigung des bogenfor- 
migen Bedruckstoffes zur Wellenbildung oder zum Einrol- 
len bzw. Umschlagen der Hinterkante spiirbar reduziert ist. 
Erzielbar ist das im wesentlichen dadurch, daB die Leitein- 
richtung, inbesondere iiber die maximale Formatbreite, im 
bevorzugten Blasluftbetrieb ein aus einer Fiihrungsflache 
austretendes, stabil stromendes Luftpolster zwischen dieser 
Fiihrungsflache der Leiteinrichtung und einer Seite des bo- 
genformigen Bedruckstoffes aufweist. 

Die Gefahr des Abschmierens reduziert sich dabei, da das 
diffus stromende Luftpolster im wesentlichen gleichmaBig 
den Bedruckstoff fiihrt. 

Vorteilhaft ist weiterhin, daB die Leiteinrichtung auch 
modulweise im Saugluftbetrieb betreibbar ist. Damit ist in 
problembehafteten Bereichen der Bogenfiihrung ein Ansau- 
gen der vorzugsweise unbedruckten Seite des Bedruckstof- 
fes in Richtung Fiihrungsflache der Leiteinrichtung und ggf. 
eine reibschliissige Forderung des Bedruckstoffes entlang 
der Fiihrungsflache realisierbar. Die Luft versorgung der 
Leiteinrichtung erfolgt durch ein vorzugsweise umschaltba- 
res Pneumatiksystem, welches eine zentrale Blasluft- oder 
Saugluftversorgung gestattet. Alternativ sind in ihrer Dreh- 
richtung umschaltbare, drehzahlregelbare Liifter einsetzbar. 

Die Leiteinrichtung ist in der Druckmaschine den Bogen- 
transportsystemen an den Bogenfiihrungszylindern (Anla- 
getrommel, Transferzylinder, Druckzylinder und Wendesy- 
stem) und im Ausleger in einem definierten Abstand gerade 
oder gekriimmt benachbart zugeordnet. 

Im Bereich eines Trocknersy stems ist die Leiteinrichtung 
zumindest im zum Trocknersystem gegeniiberliegend zuge- 
ordneten Bereich mit Kiihlluft beaufschlagbar, welche als 
diffus stromende gekiihlte Blasluft aus der Fiihrungsflache 
austritt. 

Die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung ist als luftdurch- 
lassige Fiihrungsflache aus einem porosen Material gebildet, 
wobei mittels dieser luftdurchlassigen, porosen Fiihrungs- 
flache vorzugsweise diffuse, auf die Unterseite und/oder 
Oberseite eines bogenformigen Bedruckstoffes wirkende, 
Blasluftstromungen erzeugbar sind. Fiir spezielle Anwen- 
dungsfalle ist die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung auch 
modulweise mit Saugluft beaufschlagbar. 

Ist die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung einer Trock- 
nereinrichtung gegeniiberliegend oder ist eine Trocknerein- 
richtung in die Leiteinrichtung integriert angeordnet, so ist 
in einer weiteren Ausbildung diese Fiihrungsflache mit ge- 
kiihlter Blasluft beaufschlagbar. 

[Beispiele] 

Die Erfindung soil an einem Ausfiihrungsbeispiel naher 
erlautert werden. Dabei zeigen schematisch 

Fig. 1 eine Rotationsdruckmaschine mit Leiteinrichtun- 
gen, 

Fig. 2 eine Leiteinrichtung fiir einen Ausleger, 

Fig. 3 einen Modul einer Leiteinrichtung, 

Fig. 4 einen weiteren Modul einer Leiteinrichtung. 

Eine Rotationsdruckmaschine in Reihenbauweise besitzt 
eine Mehrzahl von Druckwerken 11 fiir den Mehrfarbenoff- 
setdruck. Zusatzlich ist wenigstens ein Lackierwerk oder 
eine sonstige Verarbeitungs station dem letzten Druckwerk 
nachordbar. Jedes Druckwerk 11 ist durch einen Plattenzy- 
linder 1, einen Gummituchzylinder 3 sowie einen Bogen- 
fiihrungszylinder, hier als Druckzylinder 4 bezeichnet, ge- 
bildet. Jedem Plattenzylinder 1 ist ein Farbwerk und ggf. ein 
Feuchtwerk zugeordnet. Zwischen den Druckwerken 11 
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sind als Bogenfuhrungszy Under Wendesysteme 13 (z. B. als 
Eintrommel- oder Dreitrommelwendung) sowie Transferzy- 
linder 14 angeordnet. In Forderrichtung 2 ist dem letzten 
Druckwerk 11 (oder einem Lackwerk etc.) ein Ausleger 12 
nachgeordnet. Der Ausleger 12 weist ein endlos umlaufen- 5 
des Fordersystem 16, z. B. als Kettentrieb mit einer Ketten- 
radwelle 15, auf. Den Bogenfiihrungszylindern (z. B. Anla- 
getrommel, Wendesystem 13, Transferzylinder 14, Druck- 
zylinder 4) sowie dem Fordersystem 16 sind in definiertem 
Abstand Leiteinrichtungen 7 benachbart zugeordnet. 10 

Diese Leiteinrichtungen 7 sind in modularer Anordnung, 
im vorliegenden Beispiel sind lediglich ein erster Leitmodul 
5 und zweiter Leitmodul 6 gezeigt, mehrfach aneinanderge- 
reiht angeordnet. Die Leiteinrichtungen 7 weisen mit klei- 
nen Offnungen versehene, luftdurchlassig porose Fiihrungs- 15 
Aachen 8 auf, wobei jede Fuhrungsflache 8 eine durchgan- 
gige (gerade und/oder gekriimmte) Ebene zur Fiihrung des 
Bedruckstoffes bildet. 

Die in modularer Bauweise angeordneten Leiteinrichtun- 
gen 7 weisen fiir jeden Leitmodul 5, 6 je einen Stromungs- 20 
kanal 17 auf, der mit der Fuhrungsflache 8 sowie je einem 
Pneumatiksystem 10 fiir die Blasluft- oder Saugluftversor- 
gung in Funktionsverbindung ist. Das Pneumatiksystem 10 
ist beispielsweise als zentrale Luftversorgung oder durch 
eine Mehrzahl von Liiftern (siehe Fig. 3) realisierbar. 25 

Im Bereich von Trocknersystemen 20, insbesondere im 
Ausleger 12, ist die Leiteinrichtung 7 als wenigstens ein 
Leitmodul 5 bzw. 6 zumindest dem Trocknersystem 20 ge- 
geniiberliegend angeordnet. Der Stromungskanal 17 ist lei- 
tungsseitig mit einer Kuhlluftzufiihrung 18 gekoppelt, wel- 30 
che mit dem Pneumatiksystem 10 und einem Kuhlsystem in 
Funktionsverbindung ist. Die Fuhrungsflache 8 ist vorzugs- 
weise als eine strukturierte, dem Bedruckstoff zugewandte 
Fuhrungsflache 9, z. B. mit einer Wellenstruktur in der 
Oberflache, ausgebildet (siehe Fig. 4). 35 

Diese Oberflachenstruktur erhoht den Wirkungsgrad der 
zugefiihrten Kiihlluft. In den Strukturtalern verweilt bei- 
spielsweise die Kiihlluft langer und die Gefahr, daB durch 
die Schleppstromung des Fordersystems 16 die Kiihlluft 
mitgerissen wird, ist reduziert. 40 

Die Fuhrungsflache 8 bzw. 9 ist vorzugsweise mit dem 
Stromungskanal 17 losbar verbunden und bildet die dem 
Bedruckstoff zugeordnete Deckflache. Mit der losbaren An- 
ordnung sind moglicherweise anhaftende Verunreinigungen 
(z. B. Papierstaub, Farbe, Puder) leicht von der Oberflache 45 
entfernbar. 

Die Leiteinrichtung 7 mit luftdurchlassiger, poros er Fuh- 
rungsflache 8 bzw. 9 erstreckt sich iiber die maximale For- 
matbreite. Bevorzugt ist die Fuhrungsflache 8,9 ein mikro- 
poroses Material, z. B. ein Sintermaterial aus Metall oder 50 
aus Keramik. Alternativ eignet sich ebenso ein mikroporo- 
ser Kunststoff. 

Die Wirkungsweise ist wie folgt: 
Der bogenformige Bedruckstoff durchlauft in Forderrich- 
tung 2 die Druckwerke 11, ggf. Lackwerke oder Weiterver- 55 
arbeitungsstationen und wird im Ausleger 12 auf einem Sta- 
pel abgelegt. Um eine abschmierfreie Forderung des Be- 
druckstoffes zu gewahrleisten werden die Leitmodule 5, 6 
der Leiteinrichtung 7 pneumatisch beaufschlagt. 

Im Blasluftbetrieb wird durch wenigstens ein Pneumatik- 60 
system 10 in den jeweiligen Stromungskanalen 17 ein Uber- 
druck aufgebaut, der als diffuse Blasluftstromung aus der 
entsprechenden Fuhrungsflache 8 - bei Einsatz gekiihlter 
Blasluft entsprechend die Fuhrungsflache 9 - austritt. Der 
bogenformige Bedruckstoff wird dabei iiber das Format 65 
gleichmaBig "schwimmend" auf dem diffus stromenden 
Luftpolster gefiihrt. Durch diese stabile Stromung werden 
Unterdruckzonen, die das Flattern des Bedruckstoffes be- 



giinstigen, vermieden. 

Die Leiteinrichtung 7 ist dariiberhinaus auch modulweise 
im Saugluftbetrieb betreibbar. Die Leiteinrichtung 7 ist da- 
bei nicht auf eine einseitige Zuordnung zum Bedruckstoff 
(Oberseite oder Unterseite) beschrankt. Vielmehr ist dariiber 
hinaus auch eine beidseitige Zuordnung zum Bedruckstoff 
realisierbar. 

Vorzugsweise fiir Reinigungszwecke ist die Fuhrungsfla- 
che 8,9 losbar mit dem Stromungskanal 17 verbunden. 

Bezugszeichenliste 

1 Plattenzylinder 

2 Forderrichtung 

3 Gummituchzylinder 

4 Druckzylinder 

5 Leitmodul 

6 Leitmodul 

7 Leiteinrichtung 

8 Fuhrungsflache 

9 strukturierte Fuhrungsflache 

10 Pneumatiksystem 

11 Druckwerk 

12 Ausleger 

13 Wendesystem 

14 Transferzylinder 

15 Kettenradwelle 

16 Fordersystem 

17 Stromungskanal 

18 Kuhlluftzufiihrung 

19 Bedruckstoff 

20 Trocknersystem 

Patentanspruche 

1. Leiteinrichtung fiir bogenformige Bedruckstoff e in 
einer Druckmaschine mit einer Fuhrungsflache, wobei 
in der Fuhrungsflache Offnungen angeordnet sind, die 
mittels eines Pneumatiksystems mit Blasluft oder 
Saugluft beaufschlagbar sind, dadurch gekennzeich- 
net, daB die aus wenigstens einem Leitmodul (5, 6) ge- 
bildete Leiteinrichtung (7) einen mit einem Pneumatik- 
system (10) in Funktionsverbindung stehenden Stro- 
mungskanal (17) aufweist und daB eine den Bedruck- 
stoff zugeordnete Deckflache des Stromungskanals 
(17) eine Fuhrungsflache (8, 9) aus einem luftdurchlas- 
sigen, porosen Material aufweist und daB mittels der 
luftdurchlassigen, porosen Fuhrungsflache (8, 9) dif- 
fuse Luftstromungen zum Fiihren des Bedruckstoffes 
erzeugbar sind. 

2. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsflache (8, 9) sich iiber die 
maximale Formatbreite erstreckt. 

3. Leiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsflache (8) ein mikropo- 
roses Material ist. 

4. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungsflache (8) eine Fuhrungsfla- 
che (9) aus einem luftdurchlassigen, porosen Material 
mit einer dem Bedruckstoff zugeordneten Strukturtaler 
aufweisende Oberflachenstruktur ist. 

5. Leiteinrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fuhrungsflache (9) einem Trock- 
nersystem (20) zugeordnet ist. 

6. Leiteinrichtung nach Anspruch 1 und 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stromungskanal (17) eine Kuhl- 
luftzufiihrung (18) aufweist, welche mit dem Pneuma- 
tiksystem (10) und einem Kuhlsystem in Funktionsver- 



DE 198 29 094 A 1 



bindung ist. 

7. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fiihrungsflache (8, 9) losbar mit dem 
Stromungskanal (17) verbunden ist. 
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